SINAV SORULARI

Adi Soyad: Okulu
Sinif No: Ogrt Yil / Dénemi
Tarih: Ders Adi CNC
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SORU 1. Parganin boyuna tornalama
gevrimini yaziniz.
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SORU 3. Kanal agma ¢evrimini yaziniz.
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SORU 4. M24x3 Vida agmak igin gerekli vida
¢evrimini yaziniz.
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SORU 5. 8,5mm ¢apinda 40mm derinliginde
delik delme ¢evrimini yaziniz.
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SORU 6. M10x1,5 kilavuz ile 30mm derinliginde
kilavuz agma gevrimini yaziniz.
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SORU7. Asagidaki komutlardan hangisi gevrim
komut degildir? (5SPUAN)
A) G71 B) G72
C) G73 D) G96

SORUS. Tek satirlik program
............ modunda yazilir.
(5PUAN)

SORU9. CNC Tornada
Eklemeli/Artish programlama

SORU10. Asagida verilen
program tuslarin gérevlerini
yaziniz. (10 PUAN)
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