
 

 

T01: Kaba talaş 
kalemi 

Kesme Hızı=150m/dk  M03 
İlerleme=0,2mm/dev 

T02:Finiş kalemi Kesme Hızı=100m/dk M03 
İlerleme=0,15mm/dev 

T03:Kanal kalemi Devir sayısı=500dev/dk M03 
t=3mm İlerleme=0,05mm/dev 

T04:Vida kalemi Devir sayısı=1000dev/dk M03 
 

T05:O8,5mm 
matkap 

Devir sayısı=1200dev/dk M03 
İlerleme=0,2mm/dev 
 

T06:M10x1,5 
kılavuz 

Devir sayısı=80dev/dk   M03 
 

 

SORU 1. Parçanın boyuna tornalama 
çevrimini yazınız. 
O…..…….; 
T………..; 
G…...S………..; 
G…...S…….….M……; 
G…...X……Z…..; 
G…...U…..R…..; 
G…..P....Q…..U….W…..F....; 
N…..G…...X…...; 
G…..Z…..; 
G…..X……..Z…..; 
G…..X.…….Z….; 
G…..X……..Z..….R….; 
G…..X……..Z..….; 
G…..X.…….Z….; 
G.….X.…….Z…..R….; 
G…..X…....Z.….; 
N…..G…..X…..Z…...; 
G…..U…..W….; 

 
SORU 2. Parçanın finiş tornalama çevrimini 
yazınız. 
T……………; 
G…..X.….Z…..; 
G…..P…..Q…..F……; 
G…...U…..W….. 
SORU 3. Kanal açma çevrimini yazınız. 
T…………; 
G…...S……….M….; 
G…..X..….Z…..; 
G……R.…..; 
G……X.….Z…..P….….Q….….F…..; 
G….U….W….. 

SORU 4. M24x3 Vida açmak için gerekli vida 
çevrimini yazınız. 
T…………; 
G….S……….M….; 
G….X….Z….; 
G….P……….Q…….R….; 
G….X….Z…..P…….Q……F….; 
G….U….W…..; 
 
SORU 5. 8,5mm çapında 40mm derinliğinde 
delik delme çevrimini yazınız. 
T…………; 
G…..S……….M….; 
G…..X…..Z…..; 
G…...R…..; 
G…..Z…..Q………...F…….; 
G….U….W….; 

 
SORU 6. M10x1,5 kılavuz ile 30mm derinliğinde 
kılavuz açma çevrimini yazınız. 
T…………; 
G…...S……….M…..; 
G…...X…..Z…..; 
M…...S…….…; 
G…...Z……..F…….; 
G……; 
G…....U…...W…...; 
M…..; 
M……; 

 
SORU7. Aşağıdaki komutlardan hangisi çevrim 
komut değildir? (5PUAN) 
A) G71                    B) G72    
C) G73     D) G96 

SORU8. Tek satırlık program 
…………   modunda yazılır. 
 (5PUAN) 
 
 
SORU9. CNC Tornada 
Eklemeli/Artışlı programlama 
kodu………………………………dır 
(5PUAN) 

 
SORU10. Aşağıda verilen 
program tuşların görevlerini 
yazınız. (10 PUAN) 

 
 
 

SINAV SORULARI 

Adı Soyadı:  Okulu  Alınan 

Not 
Sınıf No:  Öğrt Yılı / Dönemi  

Tarih:  Ders Adı CNC 



CEVAP ANAHTARI 

Adı Soyadı:  Okulu  Alınan 

Not 
Sınıf No:  Öğrt Yılı / Dönemi  

Tarih:  Ders Adı CNC 

 

 

T01: Kaba talaş 
kalemi 

Kesme Hızı=150m/dk  M03 
İlerleme=0,2mm/dev 

T02:Finiş kalemi Kesme Hızı=100m/dk M03 
İlerleme=0,15mm/dev 

T03:Kanal kalemi Devir sayısı=500dev/dk M03 
t=3mm İlerleme=0,05mm/dev 

T04:Vida kalemi Devir sayısı=1000dev/dk M03 
 

T05:O8,5mm 
matkap 

Devir sayısı=1200dev/dk M03 
İlerleme=0,2mm/dev 
 

T06:M10x1,5 
kılavuz 

Devir sayısı=80dev/dk   M03 
 

 

SORU 1. Parçanın boyuna tornalama 
çevrimini yazınız. 
O1234; 
T0101; 
G50 S3000; 
G96 S150  M03 ; 
G00 X75  Z2 ; 
G71 U2  R1; 
G71P10Q20U0.2W0.2F0.2; 
N10 G01 X20 ; 
G01 Z0; 
G01 X24 Z-2 ; 
G01 X24 Z-32; 
G02 X30 Z-35 R3; 
G01 X44 Z-35; 
G01 X44 Z-45; 
G02 X54 Z-50 R5; 
G01 X74 Z-50; 
N20 G01 X74 Z-65; 
G28 U0 W0; 

 
SORU 2. Parçanın finiş tornalama çevrimini 
yazınız. 
T0202; 
G00X75 Z2; 
G70 P10 Q20 F0.15; 
G28 U0 W0; 
SORU 3. Kanal açma çevrimini yazınız. 
T0303; 
G97 S500 M03; 
G00 X25 Z-25; 
G75 R1; 
G75X18Z-30P3000Q2000F0.05; 
G28 U0 W0; 
 

SORU 4. M24x3 Vida açmak için gerekli vida 
çevrimini yazınız. 
T0404; 
G97 S1000 M03; 
G00 X25 Z3; 
G76P031060Q300R1; 
G76X20Z-25P1948Q500F3; 
G28 U0 W0; 
 
SORU 5. 8,5mm çapında 40mm derinliğinde 
delik delme çevrimini yazınız. 
T0505; 
G97 S1200 M03; 
G00 X0 Z3; 
G74 R3 
G74 Z-40Q8000F0.1; 
G28 U0 W0; 

 
SORU 6. M10x1,5 kılavuz ile 30mm derinliğinde 
kılavuz açma çevrimini yazınız. 
T0606; 
G97 S80 M03; 
G00 X0 Z3; 
M29 S80; 
G84 Z-27 F1.5; 
G80; 
G28 U0 W0; 
M05; 
M30 
 
SORU7. Aşağıdaki komutlardan hangisi çevrim 
komut değildir? (5PUAN) 
A) G71                    B) G72    
C) G73     D) G96 

SORU8. Tek satırlık program 
……MDI……   modunda yazılır. 
 (5PUAN) 
 
 
SORU9. CNC Tornada 
Eklemeli/Artışlı programlama 
kodu………G91………dır (5PUAN) 

 
SORU10. Aşağıda verilen 
program tuşların görevlerini 
yazınız. (10 PUAN) 

 
 
Talaş kaldırma 
ilerlemesinde elle 

hareket ettirme modudur  
 

 
Veri girişi sağlar  

 


