SINAV SORULARI

Adi Soyadi Okulu Aldigi not
Sinifi -No Ogrt Yil -Ddnemi
Tarih Ders Adi
2 .
I /\Q TO1 Kaba talas kalemi MO03
\g o Kesici takim Sert maden ug
& Kesme hizi 130m/dk
/1 | ilerleme 0.18mm/dev
/) Maksimum dev. 3000devidk
2 3| ¢
© S © T02 Finis kalemi MO3
) Kesici takim Sert maden ug¢
| Kesme hizi 130m/dk
/ ilerleme 0.10mm/dev
Maksimum dev 3000dev/dk
Y 4
10| 35 _110]

SORU1: Yukarnidaki par¢canin fanuc kontrol

tinitesine mutlak sisteme gore kaba talas ve
finis talasg ¢evrimlerini yaziniz. ( 50 puan
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SORU2: Endiistride yaygin olarak kullanilan kontrol
paneli tiirlerinden dort tanesini yaziniz. ( 20 puan)

SORU3: Asagidaki tuglarin gorevlerini yaziniz.
(20PUAN)

ALTER:

FEEDRATE OVERRIDE:
DRY RUN:

SPINDLE OVERRIDE

SORU4: CNC Tornada kesici takimlarin sifirlanmasi
icin kullanihr. (5 PUAN)

SORUS5: CNC torna tezgahinda, takimlarin takim
tutucular vasitasiyla takildigi kisma ............ denir.
(5 PUAN)

Sinav siresi 40 dakikadir.
Basarilar.
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CEVAP ANAHTARI

SORU1: Yukandaki par¢anin fanuc kontrol
Uinitesine mutlak sisteme gore kaba talas ve
finig talas ¢cevrimlerini yaziniz. ( 50 puan
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Adi Soyadi Okulu Aldigi not
Sinifi -No Ogrt Yil -Ddnemi
Tarih Ders Adi
&
! QO T01 Kaba talas kalemi MO03
ol
Q‘p Kesici takim Sert maden ug
7 i [ Kesme hizi 130m/dk
7\ ilerleme 0.18mm/dev
8 8 g Maksimum dev. 3000dev/dk
S 1T T - T & ©
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/ I ’ Kesici takim Sert maden ug¢
/ Kesme hizi 130m/dk
ilerleme 0.10mm/dev
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SORU2: Endiistride yaygin olarak kullanilan kontrol
paneli tiirlerinden dort tanesini yaziniz. ( 20 puan)

A: FANUC
B:SIEMENS
C:MAZATROL
D: MITSUBISHI

SORU3: Asagidaki tuslarin gorevlerini yaziniz.
(20PUAN)

ALTER : Secili karakteri dedistirme

FEEDRATE OVERRIDE: Talas alma ilerlemesini oransal
olarak artirip azaltma

DRY RUN:Tum hizli ilerlemeleri yavaslatma

SPINDLE OVERRIDE Fener milini oransal olarak artirip
azaltma

SORU4: CNC Tornada kesici takimlarin sifirlanmasi
icin ...... PROB....... kullanihr. (5 PUAN)

SORUS5: CNC torna tezgahinda, takimlarin takim
tutucular vasitasiyla takildigi kisma TARET denir.
(5 PUAN)
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